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UFFICIO TECNICO d Assotherm

IL SISTEMA DITRASPORTO FLUIDITUBO PExs-AL-PExs

Generalita

Il sistema Assotherm tubo multistrato PEXB-AL-PEXE nasce con la prerogativa di rispondere a tutte le esigenze di
realizzazione di reti di distribuzione dell'acqua calda e fredda allinternc degll edifici, di circuiti di riscaldamenta, di
condizionamento e per Il trasporto di arla In pressione. Grazle alla innovativa tecnologia di produzione 1l sistema Sami
PExe-AL-PExE & In grado di offrire le caratteristiche di flessibilita e resistenza chimica tipiche del polietilene unite
all'elevata resistenza del metallo. Il tubo & costituito da un invelucro esterno e da un rivestimento interno in polietilene
reticolato PEXE, da una matrice Interna In alluminio saldata longitudinalmente, e da pellicole di transizione costitul-
te da un particolare adesivo che assicura la coesione del varl element! strutturall. Il risultato & un tubo dalle elevate
caratteristiche meccaniche di resistenza ad alte pressioni e temperature di esercizio dalle note doti di resistenza alla
corrosione, dall‘assoluta Impermeabilita all'ossigeno ed dallinerzia chimica rispetto a numeros! compaostl tipiche del
polietileneg, nonché dalla totale Inibizione rispetto a possibill interazionl elettrochimiche con I'ambilente di posa. |l
tutto abbinato ad una grande semplicita di Installazione legata all'elevata leggerezza e alla flessibilita del materiale che
consente la possibilita di modellare i segment] della rete senza la necessita riutilizzare raccord! intermedi,

w T '. - B Il polietilene & un materiale termoplastico costituito da lun-
. . ghe catene pelimeriche, caratteristica di questo materiale &
. . di avere un grado di fluidita che tende ad aumentare con |l

[« ] [ - ] cresceredellatemperaturafinoadarrivareal puntodifusione.
. . . . Le dotl diaffidabilita e le elevate caratteristiche tecniche del
' polietilene sono per quasto motivo legate al campo di tem-

2 . . . . peraturadiesercizio aculviene sottopostoquesto materiale.

g
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Per consentire I'utilizzo del polietilene per applicazio- . . W "_’ -w
nl Idrotermosanitarie a temperature superiori rispet- - .*‘ : |
to alle normall condizionl di utilizzo delle condotte . \ I )

in materiale termoplastico sono stati studiati sistami N

praduttivi che esaltano le caratteristiche del polietl-

lene mediante processi chimico-fisici che promuovo-

no la connessione tra le singole catene palimeriche. ' .

PaJrerT.lene Re'r.'co.lfrro

Tali sistemi hanno I'obiettivo di generare una struttura reticolare con caratteristiche pli performantl in fatto di resisten-
za all'abrasione, di inerzla chimica e di durevolezza nel tempo nonché elevata efficlenza anche alle temperature e alle
pressioni di esercizio degli implantl di riscaldamento e distribuzione dell'acqua calda degll edificl.

Le tecnologle che vengono applicate per ottenere la corretta reticolazione del polietilene sono:

a. Processo a perossidi

In questo procedimento di tipe chimico 1l polietilene viene mescolato con elevate quantita di perossidi ed estruso ad alte
temperature (Intorno a 1707). La reticolazione avviene nella fase terminale del processo di produzione portando i tubl a
temperature prossime al 220 °C affinché | perossidi possane creare | legami tra le catene polimeriche del polietilene.

b. Metodo a silani

Questo processo viene applicato da Assotherm per ottenere |a creazione di legami chimici tra le catene polimeriche del
polietiiens mediante l'utilizzo di una miscela silanica. Dopa |'estrusione In presenza di un opportuno catalizzatore avviene
la reticolazione del materiale in un acqua a temperatura prossima a 95°C. Il processo si attiva grazle alla temperatura e
allumidita.

¢. Metodo a radiazione

La reticolazione avviene mediante un processo fisico che sl sviluppa in presenza di fonti di raggi di elettroni () o onde elet-
tromagnetiche {y). Llrraggiamento provoca leccitazione delle molecole del polietilene con la conseguente reticolazione.
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Caratteristiche dei materiali

Il nuovo tubo multistrato Assothermviene realizzato per estrusione di un tubo in polietilene ad alta densita reticolato
mediante processo chimica (PEXB) a cul viene sovrapposto un foglio In alluminio saldato testa a testa e un successiva rico-
primento estruso in polietilene reticolato (PEXE). | diversi stratl di materiale vengono unitl grazie a collanti appositamente
studiati per fornire al prodaotto finlta una struttura omogenea dalle elevate caratteristiche di resistenza alle alte pressioni
ed alle elevate temperature. Il processo di reticolazione esalta le naturall caratteristiche strutturali del polietilene, infatti
questo materiale in condizionl normali sl presenta a livello microscoplico come uninsieme di catene polimeriche disposte
in modo disordinato e interagentl medianti deboll forze intermolecolarl. Il processo di reticolazione avviene secondo
metado chimico, In presenza di composti silanicl in grade diindurre la formazione di legami chimicl tra le molecole, e da
un successiva passagqgio in acqua calda o vapore In presenza di un adeguato catalizzatore per conferire alla struttura il
grado di reticolazione ottimale per esaltarne le caratteristiche di resistenza all'abrasione, di resistenza chimica e di durata
nel tempa. Il processo induce una riduzione dellindice difluidita del materiale con un netto miglioramenta delle caratte-
ristiche prestazionall del tubo alle alte temperature.

Polietilene reticolato {PExs):

viene ottenuto agglungendo al polietilene un complesso silanice ottenuto
dauna miscela vinil-silano per favorire la creazione di celle attive per la suc-
cessiva reticolazione. Si estrude In presenza di un catalizzatore e sl completa
Il processo mediante bagnl in acqua calda o vapore. Con questo processo si
ottlene un grado di reticolazione del 65% secondo UNI EN 579,

Collante:
adesivo a base polimerica dalle elevate caratteristiche qualitative.

Alluminio:

Il tubo multistrato Assotherm ha unanima di alluminio saldato testa a
testa In continuo con sistema tig, queste tipo di processo consente di ot-
tenere una saldatura pil resistente rispetto alla saldatura per sovrapposl-
Zione ad ultrasuonl, ottenendo gross! beneficl In termini di resistenza alle
pressioni di esercizio e alle tensioni sviluppate in fase di curvatura del tubo,

1.3 Sistemi di giunzione

| raccordi costituiscono un elemento fondamentale per la posa di un sistema di condotte “a regola d'arte” a questo
scopo Assotherm propone una gamma di pezzl speciall di faclle e sicuro utilizzo per la realizzazione di implanti di
riscaldamento-raffrescamento e sanitarl.

RACCORDI A PRESSARE

Inqueste tipo di raccordi la tenuta della giunzlone viene realizzata facendo pressione direttamente tra il tubo e Il porta-
gomma. Assotherm tubo multistrata PExB-AL-PExB offre un sistema brevettato di connessione a pressare di semplice
e raplda Installazione. I raccordi in ottone hanno il portagomma Integrato e sone dotati di anelli diguarnizione In EPDM
ad elevata resistenza allinvecchlamento, che assicurano la tenuta idraulica anche ad elevate pressionl e temperature
di esercizio.

Q-ring in gomma EPDM (etilene propileng) peruso alimentare
Ghiera trasparente in PP {polipropilens)

Bussolain acciaio inossidabile AlSI304

Corpo inottone conforme alle norme EN12164-EN12165
Anello isolante dielettrice in polietilens

| b e [ o | =

RACCORDI A STRINGERE

In questo tipo di raccordi la tenuta si realizza stringendo un dado su un'ogiva questo provoca la compressione del tubo
sul portagomma dove apportune guarnizionl assicurana la completa impermeabilita della giunzione ed evitano qualsiasi
rischio di corrosione elettrochimica tra gll elementi metallici della stessa.

IL SISTEMA
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SISTEMA QUALITA"E CERTIFICAZIONI

Assotherm da molt annl lavora allo sviluppo di materiall e sl-
steml di produzione innovativi per poter soddisfare la propria
clientela con pradotti tecnologicamente avanzatl di elevata
qualita. Lazlenda, dotata di un laboratorio all'avanguardia, rea-
lizza numerosi test, di verifica della mataria prima in arrivo e sul
prodotto finito a garanzia degli standard di qualita dello stesso,

PROVA DI SCOLLAMENTO
Durante la prava di scollamento vie-
ne valutato Il grado di adesione tra
polietilena e alluminio. Tale prova
ha una grande Importanza per te-
stare la tenuta del collante rispetto
alle varlazioni termiche ed alle di-
latazionl del materiall sottoposti a
clcll termicl. Magglore sara la forza
necessarla per separare | due mate-
riall, migliore sara Il comportamento
della condotta sottoposta agll stress
dl esercizio.

0.L.T. (Oxidation Induction Time)

L'O.LT. & una misura che verifica che Il
polimero sia sufficlentemeante stabilizzato

al fine di prevenire la degradazione dovuta a
fenomeni termoossidativi.

PROVA DI SVASAMENTO

La prova & volta a testare Il comporta-
menta del diversl stratl sottopostl a spinta
interna. La prova sl svolge mediante un
punzone conico che viene Introdetto ad
una velocita costante finché il tubo non ri-
sultl dilatato del 10% rispetto al diametro
esterno originaric. Dopo quindici minuti si
estrae Il punzane e sl verlfica che gli strati
non sl slano separatl e non presentino ple-
ghe o difetti.

LA QUALITA"
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GRADO DI UMIDITA

La valutazione del grado di umidita della materia pri-
ma riveste grande Importanza per ottenere un prodot-
to perfattamente processate. |l metado di Karl Fischer
risulta uno tra 1 metodi pil qualificat! per questo tipo
di analisi.

GRADO DI RETICOLAZIONE

Il processo di produzione Sami & in grado di ottenere un grado direticolazione del 65% secondo UNIEN 579, tale risultato
si ottlane mantendo le tubazionl in camera di reticolazione per 2 ore a 957 C (fig.1). La valutazione del grado di reticola-
zione riveste grande Importanza per il raggiungimento degli standard qualitativi fissat] dalle norme. La prova consiste nel
sottoporre Il tubo ad un bagno termostatato dixilene e antiossidante per otto ore, Al termine del bagno in provetta deve
restare almeno Il 65% del campione, la componente reticolata (fig.2).

Fig.2 Bagno di prova secondo UNTEN 579

Fig. 1 Sami: camera di reticolazione

CURVATURA

Nel nostr] laboratorl viene effettuata anche la prova di curvatura secondo UNI-EN 10954-1, tale prova ha come requl-
sito che gli stratl del tubo testato non si separino e la curvatura non si modifichi dopo averla iImpressa. Il campione di
tuba viene curvate manualmente contro un mandrino di raggio pari a 10 volte Il diametro del tubo. Dopo essere stato
deformato Il campione deve mantenera [l raggio di curvatura assegnatogll. La curvatura deve essere iImposta una sola
volta e non sl deve rilevare allesame visivo alcuna stiramento o scollamento del rivestimenti dell'alluminio dopo aver
riportato Il campione In posizione rettilinea.




DATITECNICI DEL SISTEMA

Scheda tecnica generale
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Dati tecnici del sistema Assotherm tubo multistrato PeXb-Al-PeXb

_ Diametro esterno mm 14 16 18 20 26 32
Diametro interno mm 10 12 14 16 20 26
 Spessare. me, 4 L 4 J 3 ) & 1 8 [ 5
Volume di acqua contenuto | 0,072 0,113 0,154 0,201 0,314 0,53
' Lunghezza del rotolo m 100 100 100 100 50 50
' Lunghezza delle barre m Su richiesta
~ Massima temperatura di esercizio c 95
- Massima temperatura di plcco e 110
_ Massimapressionedieserdzo | bar | 10 {
_ Coefficiente di conduzionetermica | W/mK 043
Coeffidente di dilatazione lineare mim/mi 0.026
 Grado direticolazione PE % %65
Rugosita interna i 0,007
_Raggio di curvatura manuale LLLLLL 5xDE
Raggio di curvatura con utensili mm 3,5XDE

Tubg Muitistrato PRESOLATC'con guaing in

Turbo M itistna to PRESSOLATO con guaing in

PE espanso a celule chiuse per acquia iredda. PE espan so a celfwle chiuse per acquacakda,

Diametro esterno mm 14 16 18 20 26 32
Diametro intemo mm 10 12 14 16 20 2
Spessore mm | 2 | 2 | 2 | 2 3 | 9
 Lunghezza del rotolo m 50 50 50 50 50 =
 Densita dellsolante Kg/m3 3

Resistenza alla trazione dellsolante N/mm2 >0,18
 Allungamento a rottura dello strato isclante % >80
 Permeabilita al vapore def rivestimento | mg/Pa <015
 Conduttivita termicadello strato isolante: ~ W/mk 00397

Conduttivity termicadel tubolsolato | W/mK 0,066

SCHEDA TECNICA
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Scheda di compatibilita a fluidi e reagenti

% 20°C 60°C 80°C %  20°C 60°C 80°C

Acido acetico &0 C C Birra - C C C
Acido acetico (glaciale) =96 C L L Bismuto carbonato Sol.sat C C C
| Aceto - C C - | Borace Sol. C C C
Acetone liquido S - L Borace Sol.Sat. C C C
Acido Adipico Sol Sat. C C - Borico (acido) Sol.5at. C C C
Aria - C C C Bromo Gas NC NC NC
Argento acetato Sol. Sat. C C - . Bromo liquida NC NC | NC
Argento nitrato Sol. Sat. C C - | Butano gas C C -
Alcohol Allilico liquido - NC - n-Butano liquida C L -
| Alcohol metilico 5 C C - | Butile (acetato) Liquido L L -
Alcohol metilico liquicle C C - Butile (glicole) liquido C C -
Allume solsat | € | € . Butirrico (acido) liqudo | L | L | -
| Alluminio iclorato) sol Sat. C C - Calcio (carbonato) So5p. C C C
Alluminio fluorato) Sol Sat. C C - | Calcio (clorato) Sol. Sat. C C C
Alluminio (nitrato) solSat, C C - Calcio (idrossido) sol. Sat. C C -
Alluminio (solf, dipctassio))  Sol.Sat C C C Calcio (ipoclorita) Soluzione | C C -
Ammoniaca Sol Sat, C C - | Calcio [nitrato) Sol, Sat. C C C
| Ammoniaca Gas C C - Calcio (solfato) Sosp. C C C
Ammonic Carbonato Sol Sat, C C - Canfora (olio) Liquido NC NC | NC
Ammonio icloruro) sol Sat. C C - Carbonio (biossido) Sol. Sat. C C -
| Ammonic (carbonato) | Sol.Sat. C C - | Carbonio (biossida) Gas C C -
Ammonio (nitrato) sol Sat. C C C Carbonio (monossido) 3as C C -
Ammonio (solfato) Sol Sat. C C C Carbonio (tetraclorure)|  Liquido L NC | NC
Amile Acetato liquide L L L Clore Gas NC | NC -
Amile alcohal liquide C C - Clore Sol.Sat. NC NC -
Acquaregia HOWHNGE31| NC | NC | NC Cloroformio liquide | NS | NS -
Bario (bromato) Sol Sat. C C C Cloridrico acido <25 C C C
Bario (carbonato) Sosp. C C C Cloridrico acido <36 C C -
Bario (clorura) Sol.Sat. C C E Cromo acido Sol. Sat. C C -
Bario (idrossido) SolSat. C C C Cromo acido S0 C L -
Bario (solfata) Sosp. C C C Citrico acido sol. Sat. C C C
Bario (solfita) Sol.Sat. C C E_| Detergente (sapone) Liquido C C C
Benzaldeide liquiclo L NC | NC Destrosio Sol. C C -
Benzene liquido C - - . Eptano liquida C C L
Benzoico (acidao) SolSat. C C - Etanolo 95 C C -
Legenda
C  compatibile
L limitatamente compatibile
NC non compatibile

SCHEDA TECNICA



Fluido

%

20°C 60°C 80°C

Fluido

%
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20°C 60°C 80°C

Etanolo liquido C C - Potassio idrossido Finoaso | C C C
Etil acetato liqudo | L | NS | - Potassic ipoclorito sol. | ¢ k. | =
' Etilene glicole Lgude | € | € | ¢ Potassic nitrato satsel. | € | € | -
Ferrica cloruro Sol. Sat. C C C Potassio ortofosfato Sat. Sol. C c -
" Ferrico nitrato Sol.Sat C C - Potassic permanganatc  Sat. Sol. C C -
Ferrica solfato Sol.5at. C C - Potassio solfato Sat. Sol. £ c -
Ferroso cloruro Sol.Sat. C C - Propionico (acido) Finoa 50 C c -
Ferroso solfato Sol.5at. C C - Rame cloruro 5ol sat. C C C
Fluora gas Sol.Sat NC NC | NC Rame cianato Sol. Sat. C C -
Formico (acido) 10-100 C C : Rame nitrato Sol. Sat. C C :
Fosforico (acido) Finoca 50 C C - Ramne solfato sol. Sat. C C -
~ Freon Sal. C - - ~ Salicilico (acido] 50l. Sat. 9 c -
Gasolio liquida C L - sodio acetato 50l. Sat. C c -
Glucosio Sol. C C C Sodio benzoato Sol. Sat. C L -
Glicerina liquido C C - Sodio bicarbenato Sol. Sat. C o -
ldrogeno gas C C - Sodio bicarbonato Sol. Sat. C C -
ldrogeno perossido 10 C C - Sodio bisalfato 5al. Sat. C £ -
Idrogeno perossido 30 C L - Sodio bromura 5ol. Sat. C o -
Idrogeno perossido 20 C NC - Sodio carbonato Finoaso | C £ -
Idrogeno solforato gas C C - ~ Sodio doruro Sol. Sat. C C -
lodio Sol.5at. NC | NC - Sodio cromato 5ol Sat. C c -
Latte Sal. C C C Sodio idrossido Dalaé0d | C T -
Lattico Eal:_li_ii_}) liquida C C - Sod_lu_ip{_lc_lgiim Da10als c c =
~ Magnesio carbonato S05p. C C - sadio nitrato Sat. Sol. C C -
Magnesio clorato Sol.5at. C C - Sodio nitrito Sat. Sol. C L -
 Magnesio idrossido Sel. Sat. C C - Sodio fosfato Sol. Sat. C C -
Magnesio nitrato Sol. Sat. C C - Sodio silicato Sol. Sat. C £ -
Magnesio solfato Sol.5at. C C - Sodio solfato Sol. Sat. C < -
Mafta Sal. C C L sodio solfito Sol. Sat. C C -
Nitrico acido 035 C L - Solforico acido Finoa 50 c C -
~ Nitrico acido >40 NC NC - ~ Solforico acido Da5S0ags | L NC
Oli minerali sol. C C L Succo difrutta sol, C c -
Olivegetali liquido C L - Sviluppo fotografico Sol. C € -
Ossigeno Gas C L - Tannico acido Sal. 9 C -
Ozono Sal.Sat. L NS - Tolugne liquido C L -
Ficrico (acido) Sol. 5at. C L - Tricloroetilens Liquido L MC | NC
~ Potassio bicromato Sol. Sat. C C - Urea Sol. Sat. C C -
Patassio bicarbenato Sol. Sat. C C - Urina Sol. C £ -
~ Potassic bicromato Sol. Sat. C C - Vino sol. C < -
Patassio bisolfato 5al. Sat C C - Zinco carbonato Sosp. C C -
Potassio bromuro Sol, Sat. C C - Zinco clorato Sol. Sat. C € -
~ Potassio carbenato Sol. Sat. C C - Zinco nitrato Sol. Sat. C C -
Patassio clorato Sol. Sat. C C - Zinco ossido Sosp. C C -
Potassio clorure Sol. Sat. C C - Zinco solfato 5ol Sat. C C -
Patassio cromato Sol. Sat. C C - Zucchero Soluzione | C s -

SCHEDA TECNICA
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Caratteristiche prestazionali dei sistemi di condotte multistrato

I. Velocita (my/s) dell'acqua e perdita di carico (mbar/m) del sistema Assotherm tubo multistrato PEXB-AL-PEXE a
20°Cea 50°C in funzione della portata Q {I/s) e del diametro (mm) del tubo.

0 U i o0 b UK D0 (] o ) 5 Do ¢

Q v AH v AH v AH v AH v AH v AH

20°C | 50°C 20°C| s50°C 20°C| 50°C 20°C | 50°C 20°C| S0MC 20°C | 50°C

Ifs m/'s n'th"m m/s mhlar.fm m/s n'hlanfm m/s mha|1r.fm m/s mhLl.fm m/s mh|arfm

002|035 15 T2 [0J8 [ 06 05 [ERE] 02 [ a1 0,1 [N} 0F | 005 | 004 [ 004 [ 002 [ 001
004! 051 51 43 |o03s | 21 17 o2 10 08 | 062 ] 05 04 |013] 02 01 | 008 006 | 005
006| 075|103 | &7 | 053 | 43 36 (03| 21 17 63 | 11 09 (o199 | o3 02 | 011 | 01 | 008
oog| 102172 ] 147 o071 | 72 61 |osz| 34 04 | 18 15 |035| o6 05 |015| 02 | o1
01 [127] 253 ) 218 | 088 | 105 | 80 [065] 51 43 | a5 | 26 22 |032| 09 07 |o0l9| 03 | 02
o5 10| 524 | 457 |133 | 218 | 188 |oo7| 103 g2 | 075 | 55 47 |oas| 19 16 |028| 05 | 04
02 |255/ 870 | 776 1177 | 363 | NF | 12| 172 140 | poo | o0 77 |o64| 31 26 |038| 09 | 07
o252 1m0 vegfza [ san | ame | 1o 5.5 22 (1,24 (134 16 |08 | 46 40 [oaz7] 12 | 10
03 [2382[180]| 1642|265 | 750 664 | 195 6] 312 |149 | 186 | 162 | 095| 63 54 |057]| 18 [ 15
0,35 200 | 091 | 883 41,3 [ 974 | 245 | 25 | 111 ] 83 72 | 066 24 | 21
0,4 354 | 1269 1137 520 (190 [ 32| 5 |127| w6| 92 |o75| 30 | 26
0,45 398 | 157,2| 1415 57 [ 224 [ 387 | 341 |13 13| 4 oes| 37 [ 32
0,5 442 | 1904| 1731 | 32 G001 [ 240 | 468 | 415 | 159 | 158 | 138 | 094 45 | 49
0.6 186 | 2260) 2047 | 208 (6490 | 570 |175] 188 ] 165 [113] 62 | 54
0.7 531 | 2007| 2732 | 348 | @61 | 772 |1ov | 220 193 (132 83 | 74
0,8 308 [1o0of @02 233 | 2001 | 257 {151 ] 104 | 91
0,9 442 (1267 1230|255 371 ] 320 (17 [ 129 | 13
1 407 [1655) 1506 | 286 | 457 | 408 [ 188 | 154 | 136
1,25 622 (2507 2301 | 318 | 554 | 407 | 235|231 | 205
1,5 208 | 836 | 755 | 283 324 | 200
1,75 a77 [ nues| wer] 33 | 430 | 286
2 557 | 1554 1422 377 | 548 | 495
2,25 637 [ 1003f 1833|424 | 680 | 617
2,5 706 | 2478 2280 471 | 826 | 75,2
2,75 518 285 | 90,0
3 565 | 1157 [ 106,1
3,5 6,59 | 1541 [ 1421
4 753 | 1977 [ 1832

II. Abaco delle perdite di carico del sistema PEXB-AL-PEXE {T=cost)
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lll. Resistenza all'invecchiamento

La durata di vita di una condotta & legata alle condizioni di esercizio ed in particelare dalla temperatura e dalla
pressione interna a cul la tubazicne & sottoposta durante Il suo pericdo di utilizzo. Con I'andare del tempo
la tubazione perde parte delle sue caratteristiche di resistenza alla pressione Interna, per poter garantire 1l
corretta funzionamento del sistema le condotte tubo Multistrato vengone sottoposte a specifici test per de-
finire la variazione delle caratteristiche strutturali del tubo durante il suo esercizio In funzione di temperatura
e pressione di lavoro.

Le prove di resistenza all'invecchiamento vengono realizzate sottoponendo le condotte Assotherm a cicli di
temperatura differenti valutando nei differenti casi la resistenza alla pressione interna ed il tempo necessario
per provocare la fessurazione del tubo. Le curve di regressione che sl ottengono dall'estrapolazione del valor
ottenut] sperimentalmente consentono di calcolare il valore di pressione di esercizio a cul pud resistere la
condotta per un tempo di vita fino a 50 annl ad una certa temperatura di esercizio. Le curve mostrate derl-
vano da considerazieni teoriche per una condotta di diametro 16 mm, le prove di riscontro sono in fase di

conclusione.
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IV. Spessore di rivestimento suggerito secondo legge 10/91 al fine del contenimento energetico

A: Locali interrati, tubazioni esterne, locali caldaia
E: Pareti varticali entro [a copertura isolante

C:Tubazioni non esposte a temperaturz esteme o locali freddi
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x A: Dimersionamento specifics in bese allo shalza tarmico tubo-ambienita
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AVVERTENZE E RACCOMANDAZIONI

E'indispensabile:

«Tagliare Il tubo con attrezzi appropriati cercando di praticare 1l taglio il pid perpendicolare possibile rispetto all'asse
del tubo.

« Ripristinare la rotondita del tubo sull'estremita da montare nel raccordo con lapposito calibratore, avendo cura di
creare uno smusso allinterne del tubo in modo da faverire Iinserimento nel raccordo senza danneggiare gli G-ring sul
portagomma.

- Spingere il tubo nel raccorde fine alla battuta sul fondo.

- Proteggere | tubi espasti al gelo con materiale isolante di adeguato spessore. Sono dispenibill tubl gla inguainati per
uso raffrescamento e/o riscaldamento secondo la normativa vigente.

- Collaudare limpianto, precedentemente alla copertura sottotraccia, sistemando nel punti terminali del tappl al posto
degli accessor {rubinetteria, valvolame, ecc) per verificare I'assenza di perdite.

E' daevitare:

+ Luso eccessivo di sigillanti (canapa pettinata, nastro in PT.EE) sugli accoppiamentl filettatl maschio/femmina onde
evitare pericolose tensioni al raccordi (cricche).

« |l contatto diretto del raccordi con il getto cementizio soprattutto se questo & ricca di calce (proteggere i raccordi con
della carta & sufficiente),

- Il collegamento diretto del tube multistrato ai generatori di calore (caldaie, scaldacqua, bollitori, ecc. ..). E'cansigliabi-
le staccarsi con tubazioni metalliche, per un tratto minimo di un metro, dal generatori di calore ande preservare il tubo
multistrato da eventuall malfunzionamenti del generatorl stessi.

Possibili cause di perdita del tubo PEXB-AL-PEXB

1. Lacerazione degli O-rfing a causa di tubl non accuratamente tagliati, calibrati e shavati.

Fuariuscita degll O+ing dalla propria sede a causa di tubi non accuratamente tagliati, calibrati e shavati.

Impiego di sostanze dannose per la lubrificazicne degli O-ring (utilizzare acqua e sapone).

Manipolazioni non consentite, o collegamenti con altri prodotti non compatibill.

Mancato rispetto delle distanze tra [ sistemi di fissaggio.

Pressate effettuate con ganasce usurate o tubinon originali.

Allungamenti termici non compensati da tecniche o apparecchiature apposite.

Liquidi Interni nan compatibili (antigelo non omologatl, prodatti chimici non compatibili).

Ancaraggio di oggetti varl sul tubl scopert] {(impiant] elettrici, cartelloni, ecc...).

10. Congelamento dellTmplanto o pressioni interne eccessive per mancanza di vasl despansione.

11. Cause esterna o imponderabili, quall urt accidentali.

12. Scorretto posizionamento della ganascia rispetto al raccordo al momento della pressatura.

13. Pinza totalmente chiusa.

14. Cattivo stoccaggio del raccordi e relative deterloramento degll O-ring a causa degli agenti esterni {luce, tem-
peratura, sporcizia...J.
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